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ASK-KilnSystem窑炉控制系统

一、传动控制系统：

1、通过一键可以同时传输所有的变频器频率到全部变频器。

*对电气工程师或窑炉操作工的帮助：

可以一个人同时完成几十台传动变频器的频率设定；相对以往人工设置每台变频器参数来说，

减轻了劳动强度。特别是遇到特殊情况，如堵窑等情况，简便的设定可以为除理故障节省更

多的时间。

*对于生产人员来的帮助：

由于计算机设定的统一性，频率相对均等，窑内走砖也相对更均衡，计算机方便设定每一台

传动变频之间的误差值，可以精确到小数点后两位。对砖的平行度也起到很好帮助。

*此功能涉及到硬件：

变频器与计算机的通讯接口适配器。

或 PLC 模拟量输出模块，一台变频器一路。

*使用效果如下图：

（1）、变频器频率可以直接一次同步传送至所有变频器，减少以往人工调节每台变频器的

劳动强度。节约调节变频器的时间。

（2）、也可以同时将当前变频器的运行频率一次读取到计算机上，并作修改后再一次下传至

所有变频器

2、传动变频器设有备用变频器手动、自动切换功能。
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传统上无备用变频器或只是手动切换备用变频器。佛大华康系统根据当前变频器的故障，首

先将传动将段打成摆动，同时自动切换到备用变频器，并将故障变频器当前频率传至备用变

频器，然后传动正常运行。此期间只需 1-2 秒的时间。而当变频器故障解除或修理好，重亲

安装上时，系统可恢复至原来的相应变频器上。

*此功能对于设备维修人员的帮助：

直接降低了劳动强度。

*对于生产人员来的帮助：

争取了大量的生产时间，以往更换变频器需要几十分钟，或几个小时，现在只是瞬间切换。

*此功能涉及到硬件：

变频器与计算机的通讯接口适配器。

或 PLC 模拟量输出模块及数字量模块。

传动变频器与备用变频器之间的互锁机构。

（传动变频器自动\手动切换选择开关）

3、对传动故障点进行实时检测和显示。

计算机系统上对传动变频器运行状况、传动点、堵窑、断棒、停机进行实时检测。

*对设备维修管理人员的帮助：

便于立即知道故障原因、故障点在哪里，方便迅速排障。

*此功能涉及到硬件：

变频器与计算机的通讯接口适配器。

PLC数字量模块。

传感器。
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4、空窑模拟显示，记录。

计算机系统上模拟窑炉自动检测空窑与否。红色表示空窑、绿色表示正常。

*此功能对于生产管理人员来说，当空窑出现时，可以通过慢拉、快拉，让窑炉进砖口前段

的进砖速度加快，提高窑炉的使用效率。

5、传动频率、电流检测实时报表：

*传动实际运行频率历史查询

*传动设定频率历史查询：

*此功能便于电气工程师、生产管理人员分析传动变频器设定频率与实际运行频率的对比。
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*电流实时数据：

*此功能也为电气工程师和生产管理人员提供分析每台传动变频器的运行电流提供直接的依

据。

*此功能涉及到的硬件：

变频器与计算机的通讯接口适配器。

或 PLC 模拟量输入模块，1 台变频器 1 路。

6、产量统计：

（1）、实现对班产量、班空窑时间的统计；

（2）、实现对日产量、日空窑时间的统计；

（3）、实现对月产量、月空窑时间的统计；

（4）、实现对年产量、年空窑时间的统计；

*此功能为生产管理人员提供生产、决策依据。对窑炉效率提供数据分析。

*此功能涉及到的硬件：

光电传感器、PLC输入点。
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二、温度燃烧控制部份：

1、窑炉温度一键设定、配方温度调用及存储，为操作、生产管理人员提供便利及决策依据：

（1）、可以实现对上层、下层温度仪表的一键设定。

（2）、实现对历史烧成温度值进行存储。

（3）、当生产决策人员需调用历史优良烧成曲线时，可实现对历史温度曲线直接调用功能。

（4）、用柱状图表直观反映当前设定的温度值。

2、自动温窑预置时间设定：
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当窑炉检修完，需要分多段曲线升温、恒温，再升温、恒温控制时，可以采用此功能进行设

定曲线。

实现如下曲线预设功能：

各时间段温度一次设定，无需每次人工设定。减轻现场操作工人的劳动强度。

3、升温曲线和降温曲线设定：

可提前设定升温曲线和降温曲线，方便紧急升温中紧急降温时，迅速一键点击，即实现对全

部温控表的温度设定。减少人工按表操作，单个表逐一设定的麻烦。减轻劳动强度。

4、堵窑时温度曲线设定：

可提前在系统内部设定堵窑时，对应的应急温度，当堵窑状况发生时，马上一键启用堵窑温

度，即可实现对全部温度表的温度设定。减少人工按表操作，单个表逐一设定的麻烦。减轻

劳动强度。

5、实现对历史温度的实时查询：
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（1）、按时间，每 10 分钟存储一次数据，存储时间可设定。

（2）、按上层、下层分类查询。

（3）、为生产管理人员提供数据依据。

6、设定及测量曲线实时显示，对比分析：

（1）、上层、下层温度设定值和测量值对过蓝色和红色的曲线进行对比，直观反映出窑炉

控温的效果。如果设定曲线与测量曲线值不同，可清淅地显示，为窑炉操作人员提供调节温

度依据。

（2）、测量温控点实时显示。

（3）、此图 X 轴指各测温点，从 K1-K14,S1-S27，Y 轴为温度值。可直接直观查看同一时间

窑炉预热区、烧成区、急冷区、抽热区、尾冷区的温度是否是相应的工艺温度，为生产工

艺人员提供最直接的曲线图表。此图在富王陶瓷、PT SANGO（全球最大、最高端的日用陶
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瓷生产企业）为日常生产应用。为生产决策人员，特别是陶瓷生产工艺人员提供历史分析

依据。----行业内有句话叫：砖做得好不好，要看各温区温度控制的好不好！

7、历史记录温度及历史设定温度曲线对比：

方便查询以往的记录中，某一时间段的测量温度曲线与设定温度曲线之间的对比。

此图 X 轴指各测温点，从 K1-K14,S1-S27，Y 轴为温度值。可直接直观查看同一时间窑炉预

热区、烧成区、急冷区、抽热区、尾冷区的温度是否是相应的工艺温度，为生产工艺人员

提供最直接的曲线图表。此图在富王陶瓷、PT SANGO（全球最大、最高端的日用陶瓷生产

企业）为日常生产应用。为生产决策人员，特别是陶瓷生产工艺人员提供历史分析依据。

8、温度异常报警功能：

当温度有异常或与设定的温度值偏差太大时，在计算机上直接显示温度异常警报。并记

录当前警报温度。为温度异常提供数据依据。

温度控制部份硬件需配通讯功能的温控表以及与上位机通讯连接器。

9、窑炉压力及燃气历史数据记录：

为控制好燃气压力及窑炉压力提供依据。
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燃气压力及窑炉压力曲线图显示。

可清淅看出压力状况。

10、燃烧系统报警功能：

（1）、燃气压力不足报警，

（2）、助燃压力不足报警，

（3）、燃气压力过载报警，

（4）、第一组烧嘴熄火报警，

（5)、第二组烧嘴熄火报警，

（6）、第三组烧嘴熄火报警。

方便查找故障原因。

三、风机控制系统：

1、风机备用变频自动切换功能。

风机备用变频分两组，按大小规格匹配。

当其中有一台故障时，自动切换至备用风机变频器。

（配手动切换功能。）

2、风机频率远程监控。

3、风机报警系统：
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（1）、排烟风机异常报警，

（2）、助燃风机异常报警，

（3）、急冷风机异常报警，

（4）、抽热风机异常报警,
（5）、间抽风机异常，

（6）、直冷风机异常，

（7）、尾冷风机异常报警，

四、其它综合效果：

1、班次设定：

设定每班负责人或操作人员，便于后续系统跟踪。不仅对窑炉生产数据实现可追塑性，同时

对当班值人员的信息也做到可追塑性。

2、窑炉基本参数设置：

对窑炉的基本参数进行设定，以实现系统对窑炉产量、烧成周期的计算和记录。为窑炉主管

提供数据依据。
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3、窑炉整体运行数据实时直观显示：

实现对窑炉全体数据：上层温度、下层温度、燃气压力、传动变频频率及电流、风机变

频频率等数据进行实时显示。

4、计算机系统运行主界面窑炉状态模拟：

实现对整条窑炉实时仿真模拟。
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系统达到的综合效果：

成为窑炉工艺分析师的助手、眼睛：

能通过计算机平台，直观明了地通过窑炉压力曲线、燃气压力曲线、助燃、窑压控制仪表

曲线、各温区温度控制曲线、传动变频器频率、风机变频器频率，综合分析窑炉整体生产

状况。

为窑炉管理人员提供长期的窑炉电气维护依据。
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